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1.

INTRODUCCION

Este manual, junto con el Manual de Operaciones forma el equipo completo de
instrucciones de Mantenimiento y Operaciones. Este manual estd disefiado para el uso
técnico. No esta disefiada para personal no autorizado o no calificado en relacion con las
instrucciones que se imparten en este manual. Cualquier servicio no autorizado puede
resultar en la invalidacion de la garantia del fabricante.

El técnico calificado debe ser un electricista autorizado con las calificaciones en
electronica y debe estar familiarizado con las regulaciones locales técnicas y eléctricas.

DESCRIPCION DE LOS SIMBOLOS

iPrecaucion! Consultar los documentos adjuntos

iPrecaucion! Superficie caliente.

iPrecaucion! Vapor caliente

Proteccién a Tierra (tierra)
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Stand by



3. PRUEBAS

3.1 Pruebas de Instalacion
El servicio técnico debe ser realizado siguiendo las revisiones
preliminares antes de operar la autoclave:
a. Revisando el Nivel
Revisar que la autoclave esta nivelada
b.  Prueba de Fuga Actual
Revisar la precision de la operacion del relé a tierra.
c. Revisar continuamente
Revisar la continuidad de la conexion a tierra.
d. Revisar la Seguridad
Revisar los elementos de seguridad, valvula de seguridad y los mecanismos de seguridad

de puerta.

e.  Programas de Revision
Operar programas basicos de la autoclave y revisar las secuencias de operacion, los
parametros de esterilizacion etc.

f.  Revision Integra
Realizar una revision visual para verificar que no existan rajaduras, quifies, valvulas

rotas, etc.
g. Validacion

Valida los ciclos de esterilizacion teniendo en consideracion la interfase de
empaquetamiento/ bienes/ autoclave.
Después de ejecutar estas etapas, la autoclave esta lista para la operacion.
3.2 Pruebas Periddicas

PERIODO PRUEBA

1 Mes Probar la seguridad de la valvula para operarla.

6 meses Sacar la cubierta de la autoclave, ajustar los tornillos de los calefactores y
las conexiones eléctricas, valvulas y conectores en la caja de control.
Revisar la continuidad de las conexiones a tierra.
Revisar la temperatura y la calibracion de presion.
Realizar la validacion de la autoclave.
Revisar la operacion precisa del relé atierra
Revisar que la autoclave este nivelada
Revisar los elementos de seguridad, la valvula de seguridad , seguridad y los
mecanismos de seguridad de puerta del termostato

~ Operar los programas basicos de la autoclave y revisar las secuencias de

Ao operaciones , los parametros de esterilizacion etc.
Revisar el reservorio de agua, tuberia, partes de plastico y alambres
eléctricos.
Revisar y ajustar las conexiones de tuberia para evitar fugas.
Revisar y ajustar todas las conexiones de tornillos en la caja de control,
hervidores y valvulas y instrumentacion
Calibrar la temperatura de la presion una vez al afio o en referencia a las
reglas o regulaciones locales (consultar la seccion de calibracion).

5 aflos Observar el mecanismo de cerrado por desgaste excesivo.

Pruebas de Seguridad (presion de recipiente, eficiencia, electricidad) debe ser realizado

en Acuerdo con las reglas y las regulaciones locales, por un inspector autorizado.

iSolo un técnico autorizado debe realizar pruebas 6 meses y anualmente!




4. CALIDAD DEL AGUA
4.1 Tabla de Calidad de Agua
El agua destilada o desmineralizada suministrada al esterilizador debe estar de acuerdo con
la tabla de la parte inferior
Caracteristicas _Fisicas vy los Niveles de contaminados Aceptados en
El agua o vapor, para esterilizadores

(En complicidad con el 1SO 11134 vy ISO 13683)

Residuo Evaporado <15 mg/l
Silice < 2mg/l
Acero < 0.2mg/1
Cadmio < 0.005 mg/1
Plomo < 0.05mg/1
Resto de Metales Pesados < 0.1 mg/1
Cloro <3mg/l
Fosfato < 0.5mg/1
Conductividad < 50us/cm
PH 6.5a8
Apariencia Color, limpieza, sin sedimentos
Dureza < 0.1 mmol/1

En conformidad con la informacion en la parte superior debe ser medido en coordinacion con
métodos conocidos, por un laboratorio autorizado.

Atencidn:

Recomendamaos probar la calidad del agua una vez al mes. El uso del agua que no cumple
con la tabla de la parte superior puede tener diversos impactos en el trabajo de la vida del
esterilizador y pude invalidar la garantia del fabricante.

4.2 Osmosis Reversa
Un sistema de Osmosis Inversa puede mejorar la calidad del agua usada para generar vapor en
la cAmara de la autoclave. El uso sin mineral contribuye a mejorar la performance y alargar la
vida de la autoclave.



5. PRUEBA DENTRO-FUERA

Antes de realizar cualquier problema descargar la autoclave realiza una “prueba dentro y fuera”.

b

En esta prueba las pruebas de técnico todos los componentes del sistema:

1. Encender la autoclave
Nota: si, por alguna razén, uno de los pardmetros es interrumpido y esta fuera del rango, la
autoclave realizard un reseteo automatico para los parametros determinados por el
fabricante hasta encender la autoclave.

2. Presionar el boton Up (Arriba) hasta que la autoclave suene. Este sonido indica que la
autoclave esta en el modo “IN-OUT TEST” (PRUEBA DENTRO-FUERA).

w

Soltar el botén.

4. Para continuar, presionar el boton UP (ARRIBA). Cada momento que el botén UP
(ARRIBA) es presionado la prueba avanza un pasoy el componente de testeado es
visualizado en la pantalla.

5. Cuando una solenoide es testeado, verificar que este activado a través de un desarmador. Si

el solenoide es magnetizado — este es activado.

6. Paradetener el IN OUT TEST (PRUEBA DENTRO-FUERA). presionar el boton Up

(Arriba).

AVISO ITEM ACTIVADO COMENTARIOS

MOSTRADO

WATER V + | Valvula de agua + bomba de Verificar la entrada de agua a la cAmara.

BOMBA DE | agua

AGUA

EXH Vélvula de Desfogue | -------

HEATERS Elementos de Calentamiento | Comienza el calentamiento. No mantener
por mucho tiempo desde que este trabaja
sin agua.

AIR Véalvula de Air | -

WATER P Bomba de Agua Verificar si la bomba estd operando

DOOR L N/A N/A

BOMBA Bomba de Aire Verificar si la bomba estd operando

FLOTE 1 El interruptor de nivel de agua | Cambiar la posicion del interruptor de

indica que “no hay agua” flote y verificar que la pantalla refleje ele

FLOTEO El interruptor de nivel de agua | cambio.

indica “demasiada agua”
PUERTAO El interruptor de puerta indica | Presionar y soltar el interruptor de puerta
“puerta cerrada” y verificar que la pantalla refleje el
PUERTA 1 El interruptor de puerta indica | cambio.
“puerta abierta”
THERM 0 Termostato de seguridada | --------
tierra
THERM 1 Termostato de seguridad noa | --------
tierra.

PT 100 Sensor de Temperatura Muestra el ambiente de temperatura.

PRESION Transductor de Presion Abre la puerta y verifica si se visualiza la
temperatura de ambiente.

ELECTRODO | Interruptor de Puerta X puede variar entre 100 y 255. 255

X indica “ sin agua en la camara” 150
indica ““ agua en la cadmara” o “ electrodo
con corto circuito”




6 INSPECCION DE AVERIAS

a) Enlalocalizacion del cliente, evitar reemplazar cualquier componente, el cual no esta
conectado aunatoma o aun cable principal. Si es necesario, reemplazar por completo el
tablero o la caja. Si el problema continuo realizar un servicio técnico en un laboratorio
técnico.

b) Siempre que el tablero AJUNC3 del ensamblaje eléctrico completo (CB90030) es
reemplazado sin reemplazar el transductor de presion, o después de reemplazar el
transductor de presion, la presion debe ser recalibrada.

c) Cuando se trabaja con una autoclave, DESCONECTAR el cable de poder de latoma o
APAGAR el corta circuito.

6.1 Alencender el sistema este no responde

a) Revisar el voltaje en ele Terminal (si el cable de energia es dafiado cambiar el cable de
energia si es necesario).

b) Revisar el cable de energia conectando el PREDG y el AJUNC3, reemplazarlo si es
necesario.

c) Revisar el corta circuito si este estd apagado, enciéndalo.

d) Revisar la posicion de cierre presionelo y enciéndalo.

e) Revisar el suministro de energia del fusible interno si es necesario.
Si lared de entrada esta4 bien, el problema debe ser con uno de los elementos a lo largo de
la linea, el suministro de energia, los tableros PREDG o0 AJUNC y los elementos estan
conectados.

f) Revisar los voltajes por significado de conectar la tarjeta de prueba JP14 en la tarjeta
AJUNC 3 como se detalla en el procedimiento de revision de voltaje.

6.1.1. Sino hay ni 12V ni 5V

a) ¢Recibe el suministro de voltaje la red de voltaje?

b) ¢Esté la salida de suministro de energia bien? Desconectar el conector JP3 (tarjeta
AJUNC3) vy revisar el voltaje en el conector hembra N° 12 V en el conector hembra
indica una falla de suministro de energia que deberia ser reemplazado. En la
localizacion del cliente reemplace la caja eléctrica entera (C B 90030). EI 12 V en la
localizacion indica que el suministro de energia estd funcionando y que el problema
estad en algan lado mas.

c) Revisar la tarjeta AJUNC3. Desconectar el ventilador (JP5). Las valvulas (JP2) vy la
impresora (si se presenta). Si se desconecta cualquiera de estos elementos, no se
nivelara el voltaje, el elemento es dafiado y tiene que ser reemplazado.

d) Desconectar la tarjeta PREDG vy la impresora de la tarjeta AJUNC 3. Si algunos de
estos elementos fallan, 5V aparecera cuando es desconectado. Si todavia no aparece 5
V, el suministro de energia esta dafiado.

6.2 Elsistema esta ENCENDIDO- se visualiza este encendido.
Si los otros LEDS estan funcionando la pantalla esta de seguro dafiada. Reemplazar el tablero
PREDG.



6.3 Elsistema ENCENDIDO, visualizar encendido, digito fragmentado o erroneo
Las razones que pueden hacer fallar el Real Time Clock, pantallas o microcontrolador.
Reemplazarlos o reemplazar el tablero PREDG por completo.

6.4 Sistema ENCENDIDO, visualizacion de luz, los digitos no son visibles
= Revisarlos 5Ventre el TP1 y TP17
= Siestabien, calibrar el tablero POT1 en el tablero PREDG
=  Silos digitos se vuelven invisibles, esto puede ser debido a una falla de la pantalla o una
falla del microcontrolador, Reemplazarlo y reemplazar el tablero PREDG por completo.
6.5 Latecla ON, del sistema responde sin un beeper
El problema puede ser con el timbre o con el timbre de manejo. Reemplazar el tablero
PREDG por completo, reemplazar el transistor del timbre o el transistor 2N2222A Q1.

6.6 Valvula de Desfogue esta siempre encendida
El problema puede ser con el solenoide, los transistores, o el control digital, o una mala
conexion.

= Revisar y conectar o reemplazar todas las conexiones de la valvula de desfogue.

= EIl problema puede ser con el Q4 y Q5 en el tablero PREDG. Si después de presionar
START y el agua ingresa a la cdmara, el voltaje en el TP11 estd entre 10V- 12 V el
control y los transistores estan bien. Si no, reemplazar el tablero PREDG. En este punto
desconectar el conector JP2 del tablero AJUNCS3, Yy revisar el control de la valvula. Si
la conexion para la valvula esta bien, (por favor recurrir al diagrama) alli debe haber
un problema mecanico con la valvula o el solenoide puede ser dafiado. Si el control esta
fallido, revisar y conectar el cable plano entre el AJUNC3 y PREDG, reemplazar el
cable si es necesario. Si esto no ayuda, debe haber un problema en el LATCH DRIVE en
el U4 en PREDG. En este caso las unidades electrénicas deben ser reemplazadas.

6.7 Lavalvula de Desfogue esta siempre apagada
= Reemplazar y conectar o reemplazar el conector entre la valvula de DESFOGUE v el
AJUNCS.

= Repetir los transistores y revisar el control como en 7.6 pero en este tiempo el voltaje
para los transistores debe ser viceversa: 0.0-1.0 CC. (en TP11) para la posicién abierta.

= Revisar o reemplazar la valvula a o la bobina.

6.8 Lavalvula de agua esta siempre encendido y hay un flujo continuo de agua dentro de
la cAmara.

»= Revisar lavalvula de solenoide vy el circuito de control como usted ha revisado la
valvula de desfogue respectivo y el circuito. La valvula puede también ser revisada
presionando la tecla MANUAL de entrada de agua. Si el agua fluye en la cdmara, o si
no hay flujo de agua una vez que se inicie el sistema , la valvula y su control estan bien,
si el sistema de agua es activado la valvula y sus controles estan bien, el electrodo
detector de nivel de agua esta dafiado o la conexidn entre el electrodo Yy el circuito
puede estar mal.

= Revisar el alambre vy el conector conectando el electrodo al tarjeta AJUNC3



6.9 Latecla de entrada no deja ingresar agua a la camara

Revisar si la tecla esté fallando. Si este realiza una alarma cuando es presionada esta
bien. Si no reemplazar la tarjeta. Si no ayuda, reemplazar por completo el PREDG y la
unidad de tarjeta.

Revisar el flote en el reservorio de agua manipulando lo utilizando un destornillador o
una herramienta para repararlo/ reemplazarlo. Si el flote esta funcionando el problema
debe ser con el control de circuito en el tablero PREDG: el tablero de prueba entre el
TP1 (GND) y el TP10 (valvula de agua): BIEN = 0.0V para 0.05 V.

Si el control esta bien, puede haber un problema con la valvula o con el conector.
Revisar y reemplazar la bobina si es necesario

6.10 La presion debe estar cerrada en 100 kPa (0 psi), la temperatura no excede 110-115°C
(207 °F) o el ingreso del agua es en poco tiempo o mas de lo usual.
Este fendmeno es mas comun debido al mal funcionamiento de la valvula de aire. La
operacion normal de la valvula de aire es:
Mientras OPEN enciende el sistema, OPEN (abre) totalmente WATER INLET (ingreso de
agua) y HEAT (caliente) hasta que la temperatura ha alcanzado los 90° C o los 194 °F,
CLOSED (cerrando) la etapa encendida, y OPEN (abre) durante DRY (secado).
La valvula de control en el tablero AJUNC3 debe actuar de la siguiente forma:

0.0V = Véalvula OPEN
5.0V = Vélvula CLOSED

Si el problema se encuentra en la tarjeta AJUNC 3 este debe ser remplazado. Se recomienda
reemplazar tanto la tarjeta AJUNC3 como el solenoide por que un dafio en el solenoide puede
afectar la tarjeta AJUNCS3. Si el circuito de control en el AJUNC3 esté bien, el problema es
probablemente con la tarjeta PREDG.

6.11 Los calderos estan siempre en ON o OFF (encendidas o apagadas)
Precaucion: Si usted necesita ajustar un tornillo, asegurese realizarlo sélo cuando el
cordon de la energia esta desconectado.

Revisar las conexiones de los calderos.

Revisar la posicion de termostato de cierre y girarlo en el sentido de las agujas del reloj
hasta el final.

Revisar el control en el TP1y el TP12 para ON=0.0V, OFF=5V

Revisar las conexiones entre AJUNC3 para SSR en el TP4.

¢Ingresa el voltaje CA del SSR en el conector CA'y el pin 2 SSR?

¢Es el SSR la salida al voltaje CA? Revisar el conector CA'y en el SSR el pin 1.

¢Esta el control bien? Revisar el SSRR de 5.0 V entre los pines 3&4. Si el control esta
bien, pero la salida SSR no es para el voltaje CA, reemplazar el SSR.

6.12 Los calderos estan bien pero la autoclave no alcanza la temperatura de esterilizacion

Revisar y calibrar la posicion de cierre.

Revisar y limpiar/ reemplazar la fuga en la valvula de desfogue.

Es posible también que haya una variante de calibracién, revisar la presién GAIN de
calibracion, quizas esto debe ser bajado, o la temperatura GAIN debe incrementarse.
Otra posibilidad es que haya un nivel de agua insuficiente en la camara y lo permita
que la presion se desarrolle. Revisar el electrodo detector de nivel de agua, o la
nivelacion de la autoclave.
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6.13 EI ventilador no se enciende durante el ciclo.
*= Revisar y conectar apropiadamente los conectores de los VENTILADORES en el JP5
en la tarjeta AJUNC 3.
= Desconectar el VENTILADOR vy revisar el control TP1y el TP-13:
ENCENDIDO= 0.0V APAGADO= 5.0V

6.14 La visualizacion de la presion es incorrecta ( discrepancia entre ANALOGY la
visualizacién digital)

= Recalibrar lapresion visualizada manipulando POT2 en el tablero AJUNC3.

= Revisar el transductor de presion MPX2200 A entre el TP2 & TP3:

= Condicion de trabajo = 20mV para 100 kPa.

=  Si el transductor de presion estd fallando, reemplazarlo y calibrarlo de acuerdo a las

instrucciones en el capitulo en calibracion.

= El transductor de presion esta bien pero se muestra incorrecto reemplazar el AJUNC3.
6.15 La temperatura visualizada es incorrecta

= Reuvisar el sensor de temperatura PT100.

» Revisar la calibracion del circuito de temperatura.

6.16 Elindicador ANADIR AGUA (al reservorio) esta siempre encendido.
= Reuvisar el conector del JP2 en la tarjeta AJUNC3.
= Reuvisar si el flotador en el reservorio de agua esta atascado.
= Revisar laentrada: TP1y TP8 FULL = 0.0V, EMPTY=5.0V.
= Reuvisar el buffer del flotador, este puede ser, la entrada en el U5 en el PREDG esta
dafiado. El tablero PREDG debe ser reemplazado.

6.17 El indicador de PUERTA CERRADA esta siempre ENCENDIDO/ APAGADO.

= Revisar y afinar el interruptor en la parte superior frontal del lado izquierdo de la
autoclave, mientras la puerta esta abierta. Revisar el interruptor con un ohmiémetro. Si
el micro interruptor esta dafiado, reemplazarlo.

= Revisar el LED, si estd quemado, cambiar el PREDG vy la tecla.

= Reuvisar el conector entre el micro interruptor y el AJUNC3 en el TP2.

» Revisar la conexiéon en el GND para el micro interruptor con un ohmiémetro y
asegurarse que sea el GND para el micro interruptor.

= Sielinterruptor y el micro interruptor estan bien, el buffer en el U5 en el PREDG puede
estar dafiado, en este caso, reemplazar el tablero PREDG.

Nota:

Si el reemplazo del micro interruptor es necesario, VERIFICAR QUE EL CABLE

ELECTRICO ESTE DESCONECTADO.

6.18 La teclaempezar no permite que el agua ingrese en la camara.
= Siguiendo los procedimientos previos para el flotador los controles y la valvula.
» Reuvisar el electrodo del nivel de agua: Conectar el TP1y el TP6, cerrar la puerta,
presionar START.
= Siel electrodo 4 V tiene un corto circuito o falla. EI mismo procedimiento puede ser
seguido sin presionar START, si la puerta esta abierta.
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6.19 La memoria de reserva no funciona, los nuevos parametros no son almacenados en la
memoria.
= Labateria de reserva en el Real Time Clock esta dafiado asi el componente U2
deberia ser reemplazado.

6.20 El mensaje LOW PRESSURE es visualizado, debido a que usualmente la cantidad
de agua es insuficiente.
= Silavalvula de agua esta bien, el electrodo que detecta el nivel de agua puede estar
dafiado. Este puede detectar el agua en la cdmara aun si esta vacio.
= El procedimiento de operacion normal del electrodo es dejar agua en la camara por 8
segundos adicionales después que ha sido detectado un suficiente nivel de agua.
= Si el electrodo tiene un corto circuito, este puede dejar agua dentro de la cdmara solo por
unos pocos segundos.
= Revisar si existe algin contacto entre el electrodo y la cdmara. Utilizar un ohmidmetro
para tal propdsito. Asegurarse que ninguna de las herramientas que estan siendo
esterilizadas tengan algun contacto con el electrodo. Si el problema continua, el
electrodo de circuito en el tablero AJUNC3 puede ser un corto circuito o dafiado.
6.21 El relojy la fecha son inexactos, la nueva informacion no es almacenada en la memoria.
= Silanueva informacion (parametros que pertenecen al operador) no se mantiene en la
memoria, luego la bateria de reserva esta baja, y la misma unidad tiene que ser
reemplazada como la bateria de reserva es una parte integral del Real Time Clock.
Cambiar el Real Time Clock (U2), en el PREDG.
= El fabricante de la bateria ofrece 10 afios de garantia, pero lo que se recomienda es
cambiar el Real Time Clock incluyendo la bateria de reserva cada 8 afios.

6.22 Funcion inapropiada de la autoclave
= Revisar los voltajes de entra y salida. Desconectar la impresora ya que esta puede
causar un corto circuito si esta fallando. Si el problema persiste, el teclado puede tener
un corto circuito, reemplazarlo con el tablero PREDG si esto no ayuda, reemplazar el
tablero electronico por completo.

6.23 Visualizando la baja temperatura
Si es visualizada BAJA TEMPERATURA, se debe revisar lo siguiente:
1. La cantidad apropiada de agua en la camara
2. El propulsor de aire tiene que ser revisado y limpiado.

6.24 Reinicio de la memoria
Para resetear la memoria de la unidad de control de la autoclave apoyado por una bateria,
procede con lo siguiente: Verificar que no haya presion en la camara de la autoclave.

1. Girar el interruptor principal a la posicion OFF.

2. Presionar latecla STOP. Al mismo tiempo girar el interruptor principal a la posicion
ON.

3. Mantener presionando la tecla STOP hasta que los parametros del programa sean

visualizados.

Determinar la temperatura de esterilizacion, tiempo de esterilizacidn, Fecha y Tiempo.

5. Repetir el procedimiento de llenado automatico de agua.

e
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6.25 Reinicio del contador del ciclo.
Para reinicio el contador de ciclo realizar lo siguiente:
1. Presionar latecla STOP algunas veces, el registro CODE 102 es visualizado.
2. Presionar la tecla UP (8) hasta el CODE 134.
3. Presionar cualquier tecla para continuar.

El contador es ahora reseteado.

6.26 Solo EKA —la bomba de aire y la valvula esta siempre ENCENDIDA o0 APAGADA.
= Revisar el S.S.R 2 en lacaja de electricidad.
= Revisarsiel TP 18 estaen 0.0V encendiday siestd 5.0V apagada, si es asi reemplace
el PREDG.
Si no reemplazar la tarjeta AJUNC3

6.27 EKA- La bomba de aire esta siempre encendida, la valvula esta apagada.
= El problema estd en la bomba o en el SSR2 localizada en la caja de electricidad.

6.28 Labomba no estd operando o el flujo de agua es bajo.
Revisar los tubos conectados al reservorio de agua, colador y bomba.
1. Elaire se acumula en la bomba de entrada. Desconectar el tubo de la bomba, dejar que
el agua fluya para remover la acumulacion de aire y volver a conectar el tubo.
2. El tubo esté atorado. Limpiarlo.
3. El colador estd atorado. Limpiar el colador de acuerdo a las instrucciones.

6.29 No sale agua de la camara
El colador de salida esta atorado. Limpiar el colador de acuerdo a las instrucciones.

13



7. REEMPLAZO DE LOS COMPONENTES
7.1 Pruebas de Seguridad después de Reparacion

iATENCION!

,.-"’?""‘, Después de cada reparacion o desmantelamiento del aparato, la
autoclave debe pasar por dos pruebas eléctricas de seguridad
para el Servicio de Ingenieria. Se debe realizar lo siguiente:

1. Prueba de Fuga de Corriente del Aparato.

Cada autoclave debe pasar esta prueba:

1. Conectar el cordon de electricidad a la autoclave.
Encender el interruptor principal y los Interruptor de circuitos
Pequefios circuitos en los pines Ly N en el conector del cordon
Conectar pequefios los pines de circuito pequefio al polo L en el Megger .
Conectar los pines de tierra al polo de tierra del Megger.
Utilizar una potencia eléctrica de 500-1000V en la autoclave testeada. La
resistencia de insolada debe ser de al menos 2 Q.
La prueba resulta exitosa no se presentan fugas.

ook wn

2. Prueba de Proteccion de Impedancia a Tierra.

1. Conectar el pin de tierra del cordon de energia conectada a un polo de un
Ohmiodmetro.

2. Conectar cualquier otra parte metalica (preferible - la parte metalica del tornillo
de seguridad) al segundo polo del Ohmidmetro.

3. Laresistencia no debe exceder de 0.3 Q

Después de realizar estas pruebas, el Servicio de Ingeniero debe ser completado y sefialar la
Orden de Trabajo.

14



7.2 Reemplazando la valvula de Seguridad

iPrecaucion!

Antes de comenzar, asegurarse que el cordén de electricidad esté

desconectado y que no haya presion en la autoclave.

Estas instrucciones son véalidos tanto para las valvulas tipo PED y

ASME
1. Sacar la cubierta de la autoclave (ver parrafo 7.5 “Desmantelando las Cubiertas Exteriores
de la Autoclave”™).
Sacar la cubierta del reservorio del agua.
Desentornillar la valvula de seguridad y sacarla de la base de la valvula de seguridad.
Reemplazar la valvula con una nueva valvula de seguridad (jinstalar sélo un equipo de
reemplazo original!). Usar un sellador de Teflon para sellar la rosca.
5. Realizar un ciclo y verificar que la valvula opere correctamente.

Hown

Tipo ASME aprobado

y Vahaula de Seguridad
EE & EEI
3 o=
™ \Ease de la Vahaula de
Seguridad
Tipo marca CE
— My WaALYULA DE SEGURIDAD

EIEQ

BASE DE LA WALVULA DE
SEGURIDAD
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7.3 Reemplazando la Valvula de Aire

wmn

Precaucion
Antes de comenzar, asegurarse que el cordén de electricidad
esté desconectado y que no haya presion en el autoclave.

Sacar la cubierta de la autoclave (ver le parrafo 9.2 “Desmantelando las Cubiertas
Exteriores de la Autoclave”).

Sacar la cubierta del reservorio de agua.

Sacar la empaquetadura de silicona del reservorio del agua.

Desentornillar la Valvula de escape de aire con, una llave inglesa de 10 mm vy sacarlo de
la base de la véalvula de seguridad.

Reemplazar la valvula de escape de aire con una sustituta (instalar sélo un original).
Utilizar la cinta adhesiva de teflon para cerrar herméticamente la rosca.

Probar cualquier ciclo de la autoclave para verificar que la valvula opera correctamente.

Yahula de Escape

- e Aire
L =la . H
g = s EIE H
- \Base de la Vahala de
Seguridad
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7.4 Reemplazando la Valvula de Seguridad de Escape de Aire

/N

iPrecaucion!
Antes de comenzar, asegurarse que el cable eléctrico esté
desconectado y que no haya presion en la autoclave.

En el caso de que el reservorio de agua se encuentre muy contaminado (tierra, piedras
asperas .etc.). Se recomienda reemplazar totalmente la unidad.

1.

CoNO LN

|

Remover la cubierta de la autoclave (ver el parrafo 7.5 “Desmantelando la cubierta
exterior de la autoclave™)

Remover la cubierta del reservorio de agua.

Sacar la empaquetadura del reservorio de agua.

Desentornillar y sacar la tuerca ( 1) con una llave de 2"

Sacar el angulo 1/8” -1/4” (2) de la base de la valvula de escape.

Desentornillar y sacar la tuerca (3)

Sacar lavalvula de seguridad de escape de aire blogueada (4)

Instalar la nueva unidad utilizando cinta aislante de Teflon para sellar la rosca.
Realizar un ciclo y verificar que la valvula opere correctamente.

HEEk
0 0
Kd 0k 136

bst 3TR
L]
i
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7.5 Desmantelando los cobertores de la Autoclave

iPrecaucion!

& Antes de Comenzar, desconectar el instrumento de la fuente de
energia y asegurarse que no haya presion en la autoclave.
Permitir que la autoclave se enfrie antes de sacar las cubiertas
exteriores.

1. Sacar los tornillos que sujetan la cubierta trasera (1)
2. Sacar los tornillos que sujetan la cubierta de la base (2).
3. Desmantelar el filtro de aire de la cubierta de servicio abierta (3)
3.1 Sacar los tornillos que sujetan el filtro de la cubierta (en EA, EKA).
4. Sacar los cables a tierra de la cubierta.
5. Presionar la cubierta hacia arriba.

Cuhbierta de servicio
con filtro de aire
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7.6 Reemplazando los Elementos de Calentamiento

Precaucion:
Antes de comenzar, asegurarse que el cordon de electricidad esté

okrwn

~

desconectado y que no haya presién en la cAmara de la autoclave.

Sacar la cubierta de la autoclave ( ver parrafo 9.2 “Desmantelando las Cubiertas Exteriores de

la Autoclave™)

Sacar la instalacion.

Sacar las tuercas de ajuste del elemento térmico

Desconectar los dos terminales del alambre del elemento térmico.

Reemplazar el elemento térmico (s)

5.1 Verificar que el tubo térmico doble de la parte superior este bien ajustado a la parte
superior del termostato (cierra) y que el tubo doble térmico de la parte inferior este
conectado al termostato de la parte inferior (seguridad).

Asegurarse que el tirante del elemento térmico este bien ajustado a la autoclave, asegurando la

disipacion del calor del elemento térmico.

Volver a ensamblar la cubierta y el aislamiento de la autoclave.

Después de reemplazar uno o mas elementos térmicos operar un ciclo y verificar que este

opere como se requiere.

Volver a colocar los tornillos de los calentadores. Esta operacion es realizada con la autoclave

caliente, pero con el corddn de energia desconectado de la salida de energia y la puerta abierta

de la autoclave, para asegurarse que la camara no este presurizada.

10. Volver a ensamblar la cubierta de la autoclave.
11. Probar la autoclave realizando un ciclo completo.
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7.7 Reemplazo del Termostato de Seguridad de Temperatura
La Autoclave es suministrada con un Termostato de Temperatura, el cual protege a los
calentadores y a la Autoclave contra el sobre calentamiento, durante el ciclo de secado.
Este aparato se reconecta automaticamente cuando la camara se enfria.

iPrecaucion!

& Antes de iniciarse, desconecte el instrumento de la fuente de poder y
asegurese que no existe presion en la Autoclave.
Permita que la autoclave se enfrie antes de sacar las cubiertas

exteriores

El termostato de seguridad de temperatura esta localizado en el lado inferior del fusible y el
panel de toma en la parte posterior de la Autoclave.

Remueva la cubierta posterior

Suelte la banda de Calentamiento.

Destornille el termostato y reempléacelo con uno nuevo.

Realizar cualquier ciclo de secado para verificar que el termostato de temperatura de
seguridad desconecte las unidades térmicas.

el A

Interrupior de Circuiios

Termostato de
Seguridad
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7.8

Reemplazo del Termostato de Corte

Este termostato corta el poder de la Autoclave, en el evento que todos los otros medios de
seguridad no funcionen.

Por ejemplo: Si el Termostato de seguridad esta defectuoso y la Temperatura continua
elevandose, entonces el Termostato de Corte corta el poder a la Autoclave. En orden a re
iniciar la operacion, presione el Boton de Reset. Si la Autoclave es operada de Acuerdo a las
Instrucciones, y el Termostato se corta nuevamente, el Termostato de Corte debe ser
reemplazado.

iPrecaucion!

Antes de iniciar, desconecte el Instrumento de la Fuente de Poder y
asegurese que no existe presion en la Autoclave.

Permita que la Autoclave se enfrie antes de retirar las cubiertas externas.

El Termostato de Corte esta localizado en el lado superior del fusible y el panel de toma en la
parte posterior de la autoclave.

1. Retire la cubierta posterior
2. Suelte la banda de calentamiento
3. Destornille el termostato y reemplécelo por uno nuevo.

Interruptor de Circuitos

Termostato de
Corte

Termostato de
Sequridad
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7.9 Limpiezay Reemplazo de los Electrodos de Nivel de Agua
El Electrodo de Nivel de Agua esta localizado en el area de la base posterior de la camara.

7.9.1 Reemplazo

iPrecaucion!

Antes de iniciar, desconecte el Instrumento de la Fuente de Poder y
& asegurese que no existe presion en la Autoclave.
Permita que la Autoclave se enfrie antes de retirar las cubiertas
externas.

Retire la cubierta posterior

Desconecte el cable de la conexion del Electrodo

Abra las tuercas y ajuste los electrodos.

Inserte un nuevo electrodo y ajuste el perno de aseguramiento para evitar fugas.
Reconecte el cable a los electrodos.

Testee la unidad

ogakrwdE

7.9.2 Limpieza

=

Jale las bandejas y el soporte de bandejas
Limpie la punta del electrodo
3. Testee la unidad

N

CMY196-0002 CMT196-0001 FIT100-0226

FLED39-00LE

WNUT192-0191

. RN A

- . il e
R IR

4 | |j- = W R K AR A XX ’III
// N\\eny
NUT193-0291 @

GAS(86-0001

Ensamblaje del Electrodo
de Nivel de Agua

N° CAT CMT 196-0004
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7.10 Reemplazo de la Valvula de Drenaje

iPrecaucion!
Antes de iniciar, desconecte el Instrumento de la Fuente de Poder y
& asegurese que no existe presion en la Autoclave.

Permita que la Autoclave se enfrie antes de retirar las cubiertas
externas.

1. Remueva la cubierta de la Autoclave (ver parrafo 7.5 “Desmantelamiento de las Cubiertas
Externas de la Autoclave)

Desconecte la tuberia de drenaje de la valvula usando una llave de 9/16”

Retire la tuerca (3) y el “anillo para la valvula de drenaje” (2)

Retire la valvula de drenaje (1) del panel

Instale una nueva valvula de Acuerdo al diagrama debajo.

Verificar que no haya escape

ok wnN

HEn

\

~ A \\

CYRRY, W)

CMT240-0020 CMT240-0003 VLV170-0066

—

T\Hﬂﬁ{\“&
S
2|

Item Cat No.
1 SRV000-0224
SRV000-0232

(B9
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7.11

AN

Reemplazando el Indicador de Presion

iPrecaucion!
Antes de iniciar, desconecte el Instrumento de la Fuente de Poder y
asegurese que no existe presion en la Autoclave.

7.11.1 Modelos 2340, 2540

1.
2.
3.

Sacar la cubierta de la puerta

Sacar el indicador de presion de la puerta

Instalar el nuevo indicador de presion utilizando una cinta de Teflon para sellar la
rosca.

4. Operar la autoclave y verificar que no haya fugas
5.
6. Volver a ajustar el tornillo presionando el micro interruptor de puerta 8 ver el parrafo

Instalar la cubierta de la puerta

7.11 Reemplazando la cubierta de la puerta).

7.11.2 Modelos 3140, 3850, 3870

1.

2.
3.

o~

Sacar la cubierta de la autoclave (ver “Desmantelando la Cubierta Exterior de la
Autoclave” parrafo 7.5)

Sacar el indicador de presién

Instalar el nuevo indicador de presion utilizando una cinta de Teflon para sellar la
rosca.

Operar la autoclave y verificar que no haya fugas.

Volver a colocar la cubierta de la autoclave
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7.12

Reemplazo de la Cubierta de la Puerta

Precaucion:

Antes de retirar la autoclave asegurese que el cable eléctrico se desconecte de la fuente
de poder y que no haya presion en la camara.

1. Destornille los 4 tornillos que sujetan la cubierta de la puerta y retire la cubierta. de la
puerta. Como el tornillo que presiona el microswitch de la puerta incluye dos huchas un
resorte, asegure de no perderlos.

2. Reensamble la nueva cubierta

3. Inserte el tornillo (1) hasta que la dimension A sea aproximadamente 15mm

4. Efectle el ajuste final de los tornillos como sigue:

4.1 Mientras la autoclave esta desconectada de la corriente encienda el interruptor de
circuitos (la posicion ON - encendido).

4.2 Conecte el cable eléctrico a un multimetro.

4.3 Presione el micro interruptor y verifique que funcione como se requiere.

4.4 Cierre la puerta y verifique que el micro interruptor se encuentre operativo.

4.5 Si el microswitch no opera destornille el tornillo una vuelta en sentido anti horario
y revise el punto 4.4. Repita hasta que el microswitch opere.

4.6 Conecte la autoclave a la electricidad.

4.7 Cierre la puerta hasta que el microswitch indique que la puerta este cerrada. Opere
la autoclave y verifique que no hay vapor o fuga de presion.

4.8 Si hay una fuga de vapor, detenga la operacion de la autoclave, reduzca la presion
de vapor, abra la puerta y gire el tornillo una vuelta en sentido horario y revise el
punto 4.7 arriba. Repita hasta que la fuga cese.

N° | Descripcion Modelo N°. Catalogo | N° | Descripcién Modelo N°. Catalogo
2340.2540 |BOL191- 3 Arandela Todos1os | -\ £036-0009
1 0032 modelos
Tornillo 1730,3140 |BOL191- 4 | Resorte Todos los | SPR177-0012
3850. 3870 0091 modelos
2340,2540 |BOL191-
0033
3140, BOL191- Cubierta de :
2| Tornillo 1730,3850,38 | 0115 > | puerta Verla lista de repuestos
70 BOL191-
0140
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7.13

Reemplazando la impresora

7.13.1 Impresora DPU20

iPrecaucion!
Antes de iniciar, desconecte el Instrumento de la Fuente de Poder.

NG~ wWN

Sacar la cubierta de la autoclave (ver pérrafo. 7.5 “Desmantelando la Cubiertas Exteriores
de la Autoclave™)

Desconectar el conector del cable plano (1) conectando el tablero electronico a la impresora.
Desentornillar los dos tornillos (2) ajustados a la impresora del panel.

Sacar laimpresora e instalar una nueva.

Verificar la conexion de energia realizando una auto-prueba.

Operar el ciclo y verificar que la impresora opere de forma correcta.

Verificar la conexion de energia para realizar una auto-prueba.

Operar un ciclo y verificar que la impresora opere de forma correcta.

No. Cat. No. Descripecion
I |WIR040-0070 | Cable, Plano, Impre, DPU20, 23CM, 34P
2 |THEQQ2-0005 | Impresora, DPU-20, Seiko
3 | BOL190-0144 | Tomulle de ajuste para la impresora

Sumumstrade | Soporte de Ajuste
con la iImpre.

e
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7.13.2 Impresora DPU30

iPrecaucion!
Antes de iniciar, desconecte el Instrumento de la fuente de poder

1. Sacar la cubierta de la autoclave ( ver el parrafo 7.5 “ Desmantelando las cubiertas Exteriores
de la autoclave™)

2. Desconectar el conector del cable (1) conectando la caja electronica a la impresora (2).
3. Desentornillar los dos tornillos (3) adhiriendo los soportes de seguridad (4) a la impresora.
4. Sacar laimpresora.
5. Determinar los interruptores de indicacion en la nueva impresora, localizada en la parte
trasera de la impresora, de la siguiente forma:
1.2.3. 4, 5,6,7,8 9 10
up down up down
6. Insertar la nueva impresora dentro de la estructura.

7. Ensamblar el soporte de ajuste para la impresora con dos tornillos (2) y verificar que estén
colocados firmemente.

8. Conectar el cable (1) alaimpresora.

9. Verificar la conexion de la energia realizando un auto prueba.

10. Operar un ciclo y verificar que la impresora opere correctamente

No. Cat. No. Description
CTP201-0127 | Cable, Impresora . DPU-30. 30cm. 34p
THEQD2-0022 | Impresora, DPU-30, Seiko
BOL190-0144 | Tomlle. ajuste de la impresora
Suministrade | Soporte de ajuste

con la impre.

MESE LFE] § S P
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7.14 Reemplazo del Interruptor de la Puerta

iPrecaucion!

& Antes de iniciar, desconecte el Instrumento de la fuente de poder y
asegurarse que no haya presion en la autoclave para enfriar antes
de remover las cubiertas exteriores

1. Retire la cubierta de la Autoclave (ver parrafo 7.5 “Desmantelamiento de las Cubiertas Externas

de la Autoclave”)

Desconecte los cables del Interruptor de la Puerta (3)

Retire el microswitch y reemplacelo con uno nuevo

4. Reconecte los cables del micro-interruptor. Verificar que el cable este colocado en la cubierta

aislante (4) y no tocar la cdmara.

Reensamble la cubierta de la puerta

6. Testee la conexion con un Ohmidémetro. En la posicion “open” (abierto), el Ohmidémetro muestra
desconexion y en la posicion “close” (cerrado), el Ohmidmetro muestra conexion.

w

o1
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7.15 Limpiando el colador de Agua

iPrecaucion!
Antes de iniciar, desconecte el Instrumento de la Fuente de Poder y
asegurese que no existe presion en la Autoclave.

1. Sacar la cubierta de la autoclave
2. Drenar el agua del reservorio de agua.
3. Sacar el filtro de agua del tubo de silicona.
4. Abrir el filtro desentornillando las dos partes del filtro.
5. Limpiar el filtro nivelando el agua por debajo del modo operamiento por algunos minutos.
6. Volver acolocar las partes del filtro y volver a colocarlo al tubo de silicona.
7. Abrir lavalvula de agua.
Filtro del Reservorio de Agua
|I -4 1 III
l{{.' }t L)
H .
) [— i “ - |I —
U__________ - — = __F_
— = | : x o=
' a b }
! I /
I [— ." ,.J (
.'l. .'I
.'I ,'l
f !
."II'I -'JI
|Illl ||II|I
) |
PANTALLA /  PANTALLA/
DE MALLA DE MALLA
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7.16 Reemplazo del Interruptor de Circuitos

iPrecaucion!
Antes de iniciar, desconecte el Instrumento de la Fuente de Poder.

1. Retire la cubierta de la Autoclave (ver parrafo 10.1 “Desmantelamiento de las Cubiertas
Externas de la Autoclave™)

Desconecte los cables del Interruptor de Circuitos

Retire los cuatro tornillos que conectan el interruptor de circuitos al panel (1)

Reemplace el interruptor de circuitos con uno nuevo

Reconecte los cables eléctricos

Reensamble la cubierta

Encienda la Autoclave y verifique que opere correctamente

Mueva la palanca del interruptor de circuitos a posicion “TRIPPED” 'y verifique que la
autoclave esta apagada.

NG~ wWN

Como se recalca en el parrafo 7.16 (Fusibles y Informacion de Corta

f jAsegurarse que un Interruptor de Circuitos esté instalado!
Circuitos)!

FUSIBLE DE BOMBA DE AGLA
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7.17 Informacion de Circuitos y Fusibles

) TIPO DE AUTOCLAVE

DESCRIPCION E EA EK EKA

120V [ 230V | 120V [ 230V | 120V | 230V | 120V | 230V

1730
Corta circuitos (A) 15 10 N 15 o N T
Fusible de Bomba | | | | o
de Aire (A)
Fusible de Bomba I e I
de Agua. (A)
2340/ 2540
Corta circuitos (A) 15 10 15 10 | ----- 15 | --—--- 15
Fusible de Bomba
de Aire (A) """"" 315 125 """""""" 125
Fusible de Bomba
de Agua. (A) 1.25 1.25 1.25 1.25 | ---- 1.25 | --—--- 1.25
3140/3850/3870
Corta circuitos (A) | ----- R — 15 I -
Fusible de Bomba
de Aire(A) | | T T e M B M
Fusible de Bomba
de Agua. (A) 1.25 | - S e e Bl M
FISIELEDE FIISIELEDE
EOMEL DE AGTTA EOLELA DE AGTIL FUSIELEDE
T Bl r,_L"“' EOUMEL DE AIRE
IIF
PALAMCADEL _ PALANCADEL
: ~ CORTACIECUTTO -~} CORTACIRUITO
Para autoclaves Para autoclaves
Lladelo F, FE Nodelo FA, FRA
{si hornha de ane) {con homba de awe)
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7.18

/N

1.
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© o~

Reemplazando la bomba de agua

iPrecaucion!

Antes de iniciar, desconecte el Instrumento de la Fuente de Poder.

Retire la cubierta de la Autoclave (ver parrafo 9.1 “Desmantelamiento de las cubiertas

externas de la Autoclave”).
Desconecte los cables del reservorio
Vaciar el agua del reservorio
Desconectar la tuberia de la bomba

Sacar la bomba de los absorbentes de goma para descarga
5.1 Si los absorbentes de goma para descarga son dafiados, reemplazarlos que la base de
los absorbentes de descargas en los modelos 2340/2540 estan colocados afuera y en

los modelos 3140/3850/3870 estan colocados dentro.
Reemplace la bomba dafiada por una nueva

Reconectar los cables y la tuberia
Reensamblar la cubierta.

Encender la autoclave y verificar que este operando correctamente.

()
O
()
(&

2340/2540 3140/3850/3870

N° Descripcion 22340/2350 3140/3850/3870
1 | Bomba de Agua, EXA7, 220V, Ulka | PUMO055-0014 PUMO055-0014
2 | Goma de Absorcion de Descarga SKR203-0006 SKR203-0006

Adaptador de Manguera, macho codo
3 | de 1/8SP, para manguera de 6mm FIT100-0806 FIT100-0806
4 | Tornillo BOL191-0140 BOL194-0342
5 | Tuerca, Hexagonal, Pestafia, 1/4NC | - NUT192-0155
6 | Arandela NUT193-0347 NUT193-0276
7 | Ribete. Cabeza Dome de Aluminio, 4 BOL194-0331 | -

x 14
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7.19

el N =

® ~

Reemplazando los Fuelles de la Puerta
(Localizado en el puente de la puerta)

Abrir la puerta

Desentornillar y sacar el tornillo de ajuste (5).

Delicadamente jalar el pin del mecanismo de seguridad de la puerta (13).

Es posible que las arandelas (7, 10) estén clavadas — si es asi, apretarlo introduciendo aire
presurizado a través del agujero de la entrada de vapor. (8).
No se requiere lubricacion o limpieza

Volver a conectar el pin del mecanismo de seguridad de la puerta (13) dentro de un nuevo
fuelle de silicona (12).

Poner el fuelle de silicona (12) y el pin ( 13) dentro de la tuberia de los fuelles (14) y
reemplace las arandelas (7,10)

Volver a conectar todo dentro del puente de la puerta.

Entornillar los tornillos y ajustarlos (5)

Testar todos los ciclos de la autoclave.

LOK240-00246 LOKI40-0025 LOKI40-0023 GASOEN-0020  CWTOGT-(HIT  GARIED-D00G
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7

33



7.20 Reemplazando las Cajas Electronicas

iPrecaucion!
Asegurarse que el cordon de electricidad este desconectado.

=

o

Dejar que el instrumento se enfrié antes de sacar las cubiertas externas.

Sacar la cubierta de la autoclave (ver el parrafo 7.5 “Desmantelando las Cubiertas Externas de
la Autoclave”).

Después que la cubierta este sacada, sacar los dos tornillos que conecta la caja a la base de la
autoclave (1).

Sacar el tornillo de la parte superior el cual esta conectado a la caja de la construccion del
panel de la parte superior.

Desconectar los conectores N° 6.8 y el cable N° 7.

Sacar el tubo PVC (5) del transductor de presién (4). Jalar la caja electrénica y
reemplazarla por una nueva.
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7.21 Validacion

iPrecaucion!

A Antes de comenzar las preparaciones para la validacion, desconectar el
instrumento de la fuente de energia y asegurar que no haya presion en la
autoclave.

El puerto de validacion esta localizado en la puerta de la autoclave, debajo de la cubierta de
plastico de la puerta.

1. Sacar la cubierta de plastico de la puerta.

2. Desentornillar latapa de validacién de la puerta.

3. Adherir el adaptador de validacion al puerto de validacion. Larosca BSP de %4” del puerto
de validacion encaja con el codo del adaptador.

Realizar la validacion de Acuerdo a EN554 o la Farmacopea apropiada.

Después de completar la validacion, volver a ensamblar la conexion de validacion. Utilizar
cinta adhesiva de Teflon en el codo de conexidn para asegurar el sellado. Ajustar la
conexion cuidadosamente para evitar dafiar la puerta.

o~

—— .
.~—F'_'“-~.J\ i Eﬁﬁ‘i
)
L = | P
r"_ T AN

) '
CUBIERTA DE WALIDACION DE PUERTO
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8. DESCRIPCION Y FUNCION DE INTERRUPTORES DIP

El sistema permite ciertos cambios de parametros especificos:

Conexion de una impresora opcional.

Cambio de parametros ( temperatura y tiempo)

Identificacion de autoclaves determinadas, si hay mas de una autoclave.

Modo ejecucion stand by.

Seleccion entre °F , °C, kPa, PSI.

Seleccion del modo ejecucion del ciclo de secado para una autoclave rapida o regular.
Cambiando la posicion del DIP-SWITCH, como se describe debajo de determina aquellos
parametros.
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8.1 Cambiando los parametros

No todos los interruptores son relevantes para esta autoclave, los detalles seradn dados solo para los
interruptores relevantes.

Nota: Los cambios deben ser realizados cuando la autoclave este apagada.
SWITCHES 1,2 —Seleccionando un nimero de identificacion para la autoclave.
ON, 20N =numero 1

ON, 20FF =numero 2

ON, 20N =nUmero 3
ON, 20FF =numero 4

el

SWITCH 3 — Cambiando los pardmetros

ENCENDIDO = No se puede cambiar de opcion
APAGADO = Se puede cambiar de opcion.

SWITCH 4- Modo de ejecucion “stand by”
ENCENDIDO = Disponible
APAGADO = No disponible

SWITCHES 5, 6 — Seleccién de temperatura y parametros de presién
5 APAGADO, 6 APAGADO =°F, psi
5 APAGADO, 6ENCENDIDO =°F, kPa
5 ENCENDIDO, 6 APAGADO =°C, psi
5 ENCENDIDO, 6 ENCENDIDO =°C, kPa

SWITCH 7 — Solo uso de fabrica
SWITCH 8- Opcidn para conectar la impresora.

ENCENDIDO -- laimpresora esta conectada
APAGADO -- laimpresora no esta conectada.
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9. PUNTOS DE TESTEO-AUTOCLAVE DE MESA (TARJETA ADJUNC 3)

NU TP FUNCION VALVULA
TP1 GND s
TP4 PRESION ANALOGA ‘0’ B-0.5V
TP | e e
TP6 ELECTRODO (NIVEL DE AGUA) Encendido- 4V; Apagado -0V
TP7 OUT PT-100 134°C-151 Q- 2.385 V
TP8 INTERRUPTOR DE FLOTE Abierto -5 V; Cerrado- 0V
TP9 INTERRUPTOR DE PUERTA Abierto -5 V; Cerrado- 0V
TP10 AGUA Encendido -0V; Apagado- 12 V
TP11 CONTROL DE VALVULA DE Encendido -0V; Apagado- 12 V
DESFOGUE
TP12 CONTROL DE CALENTADORES Encendido -0.7V; Apagado- 5V
TP13 CONTROL DEL VENTILADOR Encendido -0V; Apagado- 12 V
TP14 CONTROL DE DE LA VALVULA DE Encendido -0V; Apagado- 5V
AIRE ( TOP EXH’)
TP15 VEE 12V
TP16 -VCC -5.2V
TP17 VCC +5.2V
TP18 VALVULA DE ENTRADA DE AIRE Encendido -0V; Apagado- 12 V
(Aire comprimido)
TP19 | e e
TP21 | e e
TP22 TERMOSTATO -Encendido- 0V; Apagado -5 V
TP23 | e e
TP24 | e e
TP25 CERO PT-100 “- 0°C-100Q -“0”mV
TP26 CERO PT-100 “+” 0°C-100Q -“0"mV
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10. DESCRIE’CION DETALLADA DE LOS ENSAMBLAJES SUB
ELECTRONICOS

10.1 Tablero PREDG

1.

2.

o0k

o~

10.
11.

Microcontrolador U1 (MOTOROLA) comprende la memoria (RAM y EPROM) A/D el cual
es la unidad de procesamiento central.

El reloj de tiempo U2 Real, contiene la fecha vy el tiempo del dia con un calendario de 100
afios, este es el reloj piloto del sistema, este contiene la memoria de reserva de la
informacion la cual no debe ser perdida en caso de una falla de energia.

La bateria es para 10 afios. Se recomienda reemplazar el U2 cada 8 afios.

La pantalla LCD, es una pantalla alfanumérica, con 16 caracteres en una linea.

El JP2, es el conector de la unidad de la impresora (SEIKO).

El conector JP1 del tablero AJUNC 3 BOARD.

El U3y U4, es el circuito integrado del 74H C373 teniendo la funcién de asegurar- los
conductores para la sefial de luz LEDS, el U7 y los controles de valvulas.

El U5, los circuitos integrados, tiene la funcion de buffer para el interruptor- de luces cortas.
El U6, es el circuito integrado, que tiene la funcion de buffer del teclado.

Los transistores Q2 y Q7 son el control de las valvulas EXHAUST y WATER, también
como el de FAN.

El circuito de temperatura esta basado en el LM34AH, y el componente U2.

Hay también otros componentes como capacitadotes, diodos y resistencias pertenecientes a
la reserva de bateria y los circuitos del oscilador de cristal.

Ver el diagrama del esquema eléctrico para mas detalles observar el tablero.
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TARJETA PREDG
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10.2 Tarjeta AJUNC3

La tarjeta andloga AJUNC3 esta conectada al tablero digital, para un cable plano, en el
conector JP1. Esta tarjeta contiene todas las entradas analogas y digitales requeridas para el
sistema. La tarjeta convierte la sefial de entrada analoga de esta forma el tablero digital puede
procesarlo. Ademas para esto el tarjeta habilita el microprocesador (en la tarjeta digital) para
controlar todas las entradas digitales en la tarjeta analoga.

Las Conexiones del Tablero y Funciones:

JP1 Laconexion entre el tablero analogo Yy el tablero digital.

JP2 Las entradas digitales para las valvulas WATER, EXH y AIR
Las entradas digitales para: el termostato, interruptor de puerta, interruptor de flote y entrada
analoga del electrodo.

JP3 La conexion de energia para el tablero: 5V & 12V

JP4 Control del SSR que controla los elementos de calentamiento.

JP6 El transductor de presion de entrada MPX2200AP

JP10 El voltaje de entrada para el ventilador.

JP11 El sensor de entrada de temperatura PT100

JP12 Lasalida de voltaje paralavalvula DRY (solo EA, EKA)

JP13 Puerto de comunicacion.

JP14 Conexion para TEST BOARD.

JP15 Conexion para el control de bomba de secado (EA, EKA).

Potenciometros

Para determinar los potenciometros, la sefial de entrada es ajustada a la sefial que es requerida
para ser procesado por el tablero digital.

POT1 Determinando “Gain Pressure”

POT4 Determinando “Zero Temp”
POT5 Determinando “Gain Temp”

41



TARJETA AJUNC 3
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11. PROCEDIMIENTO DE CALIBRACION Y TESTEO
El sistema esta provisto con un ndmero de puntos de testeo para propdsitos de control y ajuste.

Para este proposito, el conector JP14 en el tablero AJUNC3 tiene que ser conectado con el tablero
de prueba.

El tablero de la parte superior esta suministrado solo para el personal de servicio quien mantiene y
realiza el servicio de las autoclaves.

Un multimetro digital con una resoluciéon de 1 mV se necesita para revisar 'y reparar

11.1  Control de Voltajes
El control GND revisa el voltaje entre el punto de prueba TP1 vy el cuerpo de la autoclave. Si la
medida del voltaje es més alta que 30 mV, enfrentamos un problema de base inconveniente en
uno de los tableros electronicos o algun otro componente electronico (como el suministro de
energia).
Revisando los 12V- conectar u8na sonda negativa del multimetro en el TP1 y la sonda positiva
en el TP15. La medida del voltaje debe ser 12 V.
Si el voltaje no es correcto, los fusibles en los circuitos primarios y secundarios tienen que ser
revisados para observar si no estdn quemadas.

Tener el conector del tablero apagado, y revisar un corto —circuito en el tablero.
Revisar la conexién de 5V- conectando la sonda negativa del multimetro en el TP1 y la sonda
positiva en el TP17, la medida del voltaje debe ser de 5 V. Si el voltaje es incorrecto los
fusibles en los circuitos primario y secundario tienen que ser revisados.

11.2 Procedimiento de Calibracion

11.2.1 Calibracion MPX 2200
Conectar la sonda negativa del multimetro en el TP1 y la (sonda positiva) en el TP4
girar el POT2, la medida del voltaje debe ser de 0.5 V.

11.2.2 Calibracién de la temperatura OF PT 100
1. Conectar laresistencia JP11 100 Q (134 ° C) y calibrar entre TP25 (sonda negativa)

y TP26 (sonda positiva) con POT4a5.1 m.

2. Conectar la resistencia JP11 151.4 Q (134°C) y calibrar entre TP1 (sonda negativa) y

TP7 (sonda positiva) con POTS5, las medidas de voltaje debe ser 2.385V.
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12 LISTA DE REPUESTOS
Descrincié 1730 2340 2540 3140 3850 3870
R e EEK |EEAEKEKA| E, EK/EKA E EA EA
DPU 20 — THE002-0005 | THE002-0005 — THE002-0005 | THE002-0005
Impresora —
DPU 30 — — _ THE002-0022 o _
Papel de DPU 20 — THE002-0003 | THE002-0003 — THE002-0003 | THE002-0003
Impresora DPU 30 _ _ _ THE002-002 . _
Cable, Plano. Impresora,
‘ 5 Presol — WIR040-0070 | WIR040-0070 — WIR040-0070 | WIR040-0070

DPU20, 25¢cm., 34P

Cable, Impresora,
DPU-30, 30cm, 34p

CTP201-0127

Sensor, Temperatura.
PT100, 3 Alambres

ELC253-0003

ELC258-0003

ELC258-0003

ELC255-0003

ELC258-0003

ELC258-0003

Termostato, Seguridad,
180 TCY95/AC, Campini

THE005-0003

THE005-0003

THE005-0003

THE005-0003

THE005-0003

THE005-0003

Termostato, CORTE.,
TY95-H, Campini

THE005-0014

THE005-0014

THE005-0014

THE005-0014

THE005-0014

THE005-0014

Transductor, Presion,
MPX 2200 AP

THE006-0003

THE006-0003

THE006-0003

THE006-0003

THE006-0003

THE006-0003

Interruptor, Flotador,

THE007-0001

THEM7-0001

THE007-0001

THE007-0001

THEMWT-0001

THE007-0001

Elemento de Calentam..
120V, 350W. 1730 M/E

HEA009-0001

Elemento de Calentam..
120V, 350W. 2340 M/E

HEA009-0002

Elemento de Calentam.,
120V, 350W. 2540 M/E

HEA009-0003

Elemento de Calentam..
230V, 350W. 1730 M/E

HEA009-0004

Elemento de Calentam..
230V, 350W., 2340 M/E

HEA009-0005

Elemento de Calentam..
230V, 350W. 2540 M/E

HEA009-0006

450W, 1730 MK/EK

Elemento de Calent, 120V,

HEA010-0007

450W, 1730 MK/EK

Elemento de Calent,230V,

HEA010-0008

550W, 2340 MK/EK

Elemento de Calent,230V,

HEAO010-0003

550W, 2540 MK/EK

Elemento de Calent,230V,

HEA010-0004

Elemento de Calentam.,
230V, 600W 3140 M/E

HEA009-0014

Elemento de Calentam.,
230V, 600W. 3850 M/E

HEA009-0007

Elemento de Calentam..
240V, 600W. 3870 M/E

HEA009-0013
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Descrincis 1730 2340 2540 3140 3850 3870
B EFK |EEAEK/EKA| E, EK/EKA E EA EA
Elemento de Calentam.. HE A009-0008

230V, 500W, 3870 MVE

Valvula Solenoide 1/4"x6

SOL026-0006

SOL026-0006

SOL026-0006

SOL026-0006

SOL026-0006

SOL026-0006

Valvula Solenoide 1/4"x3

SOL026-0004

SOL026-0004

SOL026-0004

SOL026-0004

SOL026-0004

SOL026-0004

Bobina, Solenoide 220V

SRV000-0239

SRV000-0239

SRV000-0239

SRV000-0239

SRV000-0239

SRV000-0239

Varilla 1/4", Solenoide
1.6-4

SOL026-0015

SOL026-0015

SOL026-0015

SOL026-0015

SOL026-0015

SOL026-0015

Varilla 1/4", Solenoide 6

SOL026-0016

SOL026-0016

SOL026-0016

SOL026-0016

SOL026-0016

S0L026-0016

Fusible, mini, Quemado
Bajo. 1.25A, 5%20

ELE035-0005

ELE035-0005

ELE035-0005

ELE035-0005

ELE035-0005

Soporte de Fusible, 5%32

ELE035-0001

ELE035-0001

ELE035-0001

ELE035-0001

ELE035-0001

Interruptor, Oscilador, 16

ELE035-0012

ELE035-0012

ELE035-00]12

ELE035-0012

ELE035-0012

ELE035-0012

Microinterruptor,
E13-00M. 15A,
125/250VAC/4HP, Cherry

ELE036-0001

ELE036-0001

ELE036-0001

ELE036-0001

ELE036-0001

ELE036-0001

Bomba de Aire, 230w,
50/60Hz ZA.12, DVP

PUMO058-0011

PUMO58-0011

PUMO058-0011

PUMO058-0011

Bomba de Aire para EKA

PUMO55-0009

PUMO055-0009

PUMO058-0009

PUMO055-0009

Manometro de Presion de
Vapor, -30+60 psi. 1.5"

GAT029-0009

GATU029-0009

GAU0292-0009

GATU0292-0009

GAT029-0009

Cubierta, Reservorio,
Agua, Superp.

POL067-0004

POLO0G7-0004

POL067-0004

POL067-0004

POLO0&7-0004

POL047-0004

Panel de Finalizacion,
1730E, Superp.

POL063-0004

POL0G3-0002

POL063-0002

POL063-0005

POL063-0003

POL063-0003

POL062-0001

POL062-0002

POL062-0002

POL062-0003

POL062-0003

POL062-0013

POL0465-0001

POL065-0019

POL065-0023

COV314-0001

POL065-0001

POL0G5-0020

POL065-0025

POL065-0003

POL065-0003

POL065-0021

POL065-0024

POL0G5-0022

POL065-0026

POL067-0002

POL0G7-0002

POL067-0002

POL067-0002

POLO0G7-0007

Panel DPU20
(consola) base| pp1730
E
. EA
Cubier.,Puerta.
EK
EKA
Panel de apert| DPU20
de impresora | Dp1730
Empaquetadura, Puerta

GAS080-0021

GAS080-0002

GAS080-0003

GAS080-0029

GAS080-0004

GAS080-0004

Empaquetadura, Silicona.
Reservorio de Agua

GAS080-0007

GAS080-0007

GAS080-0007

GAS080-0007

GASO080-0007

GAS080-0007

Tubo, Silicona, drenaje

GAS084-0007

GAS084-0007

GAS084-0007

GAS084-0007

GAS084-0007

GAS084-0007

Toma para cordon
eléctrico 15A/TUSA

WIR040-0016

WIR040-0016

WIR040-0016

WIR040-0016

WIR040-0016

WIR040-0016

Cable, Enchufe +Conector
230V 10A. EUR

WIR040-0003

WIR040-0003

WIR040-0003

WIR040-0003

WIR040-0003

WIR040-0003
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Descripcion

1730
EEK

1340
EEAEK/EKA

2540
E,EK'EKA

3140

3850
EA

3870
EA

Cable, Enchufe +Conector
120V 15A, USA

WIR040-0004

WIR040-0004

WIR040-0004

Cable, Enchufe +Conector
230V 15A, USA

WIR040-0005

WIR040-0005

WIR040-0005

WIR040-0005

WIR040-0005

Cable, Plano. Tablero
AJUNC2, 225CM, 40P

WIR040-0071

WIR040-0071

WIR040-0071

WIR040-0071

WIR040-0071

WIR040-0071

- Marca CE SVL020-0028 | SVL029-0028 | SVL029-0028 | SVL029-0028 | SVL020-0028 | SVL029-0028

Valvula | 1/4x2.76 Bar

de Segut L_ff,Sf;IE_ SVL029-0004 | SVL029-0004 | SVL029-0004 | SVL029-0004 | SVL029-0004 | SVL029-0004
/4740 psi

iltro. aire, 0.2M, 36MM.

Fl_hm are, 0.2M, 36MM — FIL175-0010 | FIL175-0010 S FIL175-0010 | FIL175-0010

55041. ARBOR

Valvula. Drenaje, Sag

VLV170-0066

VLV170-0066

VLV170-0066

VLV170-0066

VLV170-0066

VLV170-0066

TUnidad PREDG-Tablero

CTP201-0040

CTP201-0040

CTP201-0040

CTP201-0040

CTP201-0040

CTP201-0040

Pata. Frontal. TTA

WHE070-0012

WHEO0T0-0012|

WHE070-0012

WHEO070-0012

WHE070-0012

WHEO070-0012

Pata, Goma, Trasero, TTA

WHE070-0014

WHE070-0014

WHE070-0014

WHE070-0014

WHE070-0014

WHE070-0014

Suministro de Energia,
12V, PU40-238

ELE035-0031

ELE035-0031

ELE035-0031

ELE035-0031

ELE035-0031

ELE035-0031

Ventilador, Axial, 12VDC
80mm

CTP201-0000

CTP201-0000

CTP201-0000

CTP201-0000

CTP201-0000

CTP201-0000

Relay, Solid State,
25A/230V

CTP201-0065

CTP201-0065

CTP201-0065

CTP201-0065

CTP201-0085

CTP201-0065

Unidad de Control,
Electronica, E, Completa

CTP200-0002

CTP200-0008

CTP200-0008

CTP200-0072

CTP200-0022

CTP200-0022

Unidad de Control, Comp.
Electronica EK/EKA,

CTP200-0004

CTP200-0004

CTP200-0017

CTP200-0017

Cubierta, Exterior E. EA

COV173-0002

COV140-0004

COV140-0004

COV314-0002

COV3385-0002

COV387-0002

Cubierta, Ext. EA. EKA

COV240-0003

COV240-0003

COV385-0013

COV387-0012

Cubierta, trasera

RCV173-0002

RCV240-0002

RCV240-0002

RCV314-0001

RCV387-0005

RCV387-0005

Carcasa de Puerta

DOR173-0001

DOR234-0001

DOR254-0001

DOR314-0010

DOR387-0001

DOR387-0001

Tornillo de Ajuste, Puerta,
Ensamblaje

LOK240-0001

LOK240-0001

LOEK240-0001

LOK3387-0032

LOK387-0032

LOK387-0032

Propulsor de Aire. Rojo

CMT100-0003

CMT100-0003

CMT100-0003

Propulsor de Aire, M/E,

CMT100-0006

CMT100-0006

CMT100-0006

CMT100-0006

CMT100-0006

CMT100-0006

Reservorio, Agua .ensam.,
completo E

CMT173-0029

SRV000-0277

SRV000-0277

CMT314-0005

SREV000-0272

SRV000-0272

Reservorio. Agua .ensam.,
completo EK

CMT173-0030

CMT240-0042

CMT240-0042

Reservorio de Agua con
Base

SRV000-0400

SRV000-0402

SRV000-0402

SRV000-0402

SREV000-0404

SRV000-0404

Soporte, Bandeja,Superio

SRV000-0247

SRV000-0247

SRV000-0247

Soporte. Bandeja

TRH173-0001

TRH234-0001

TRH254-0001

TRH314-0004

TRH3§5-0001

TRH357-0001

Bandeja, grande

TRY173-0001

TRY140-0001

TRY240-0001

TRY314-0003

TRY385-0003

TRY337-0001
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Descrineis 1730 2340 2540 3140 3850 3870
B EEK |EEAEK/EKA| E, EK/EKA E EA EA
Bandeja, pequeria — —_— ——  [TRY314-0004 [TRY385-0004 TRY387-0003

Manija, Bandeja

CMT240-0001

CMT240-0001

CMT240-001

Fuelles, Segur. de Puerta

GAS080-0020

GAS080-0020

GAS030-0020

GASO080-0020

GAS080-0020

GAS080-0020

Tornillo de Ajuste, Fuelles|
de Puerta

LOK240-0026

LOK240-0026

LOK240-0026

LOK240-0026

LOK240-0026

LOK240-0026

Carcasa. Fuelles de

LOK240-0025

LOK240-0025

LOK240-0025

LOK240-0025

LOK240-0025

LOK240-0025

Puertas
Pi]‘.l. Membrana LOK240-002 LOK240-002| LOE240-002( LOEK240-0023| LOK240-002 [LOK240-0023
C'asqui_]lo_ Interior.fuelles |CMT067-0002 |CMT067-0002 |CAT067-0002 |CAMT067-0002 |CMT067-0002 [CMT067-0002

Disco, Silicona, Fuelles de
Puerta

GASO080-0006

GAS080-0006

GAS080-0006

GAS080-0006

GAS080-0006

GAS080-0006

Aro-O 10x 25

(GAS082-0020

GAS082-002

GASD80-0003

GAS080-0040

GASO80-0002

GASDE0-0034

Aro-0,6x 2,

GAS082-0132

GASD033-003

GAS082-0235

GAS080-0045

GAS080-0003

GAS080-0035

Electrodo, Nivel de Agua.
Ensamblaje, para TTA

CMT19%96-0004

CMT196-0004

CMT196-0004

CMT196-0004

CMT196-0004

CMT196-0004

Varilla, Reservorio.

POL067-0005 | POL067-0005 | POL067-0005 | POL067-0005 | POL0G67-0005 | POL067-0005
Agua, Superp.
Tapa. colador de agua. % | FIL175-0027 | FIL175-0027 | FIL175-0027 | FIL175-0027 | FIL175-0027 | FIL175-0027
Pantalla, 400 Micrones,
. FIL175-0046 | FIL175-0046 | FIL175-0046 | FIL175-0046 | FIL175-0046 | FIL175-0046
para colador 1/4
Eln?paque‘rﬁadma d}e” GAS082-0007 | GAS0S2-0007 | GAS082-0007 S S S
Silicona, 3mm, 1/4" colad.
Eln:ltpaque‘radulad’e” — S — GAS082-0008 | GAS0S2-0008 | GAS082-0008
Silicona, 4mm, 1/4" colad.
Carcasa de colador de
e ‘ FIL175-0051 | FIL175-0051 | FIL175-0051 | FIL175-0051 | FIL175-0051 | FIL175-0051

Agua + tapa, 1/4

Interruptor de Circuitos.
1PH, 10A, Carlingswitch

ELE035-0019

ELE035-0019

ELE035-0019

ELE035-0019

ELE035-0019

ELE035-0019

Interruptor de Circuitos.
1PH. 15A, Carlingswitch

ELE035-0021

ELE035-0021

ELE035-0021

ELE035-0021

ELE035-0021

ELE035-0021

Cubierta de Puerta

POL065-0001

POL065-0002

POL065-0002

COV314-0001

POL065-0003

POL065-0003

Cubeirta, Validacion Puer

POL065-0006

POL065-0006

POL065-0006

POL065-0006

POL065-0006

Cubierta, RS232 Abriendo
Superp.

POL067-0003

POL067-0003

POL067-0003

POL067-0003

POL0467-0003

POL067-0003

Condensador, 470nF

CTP201-0016

CTP201-0016

CTP201-0016

CTP201-0016

CTP201-0016

CTP201-0016
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13 PRESION VS. TEMPERATURA PARA VAPOR SATURADO

psia | psig °F Bar | kPa oC psia | psig | °F | Bar | kPa °C
147 0.0 212.0 1.01 101.3 100.0 17.5 28 2208 1.20 1204 | 1049
148 0.1 2122 1.02 101.7 100.1 17.5 28 2210 1.21 1207 | 105.0
148 0.1 2124 1.02 102.1 100.2 17.6 29 2212 1.21 1213 | 1051
149 02 2125 1.02 102 .4 100.3 17.7 30 2214 1.22 1220 | 1052
149 02 2127 1.03 102 8 100.4 17.7 3.0 221.5 1.22 1220 [ 1053
15.0 03 2129 1.03 1032 100.5 178 3.1 2217 1.23 1227 | 1054
15.0 03 2131 1.04 1036 | 1006 178 31 2219 1.23 1227 | 1055
151 04 2133 1.04 1040 | 1007 17.9 3.2 2221 1.23 1234 | 1056
15.1 0.4 2134 1.04 104 3 100 8 18.0 33 2223 1.24 1241 | 1057
152 0.5 213.6 1.05 1047 1009 18.0 33 2224 1.24 1241 | 1058
152 0.5 2138 1.05 105.1 101.0 18.1 34 2226 1.24 1247 | 1059
153 0.6 2140 1.05 1054 | 101.1 18.2 35 2228 1.25 1251 | 106.0
154 0.7 2142 1.06 1058 101.2 18.2 35 2230 1.26 1255 | 106.1
154 0.7 2143 1.06 106.2 101.3 18.3 36 2232 1.26 126.0 [ 1062
155 0.8 2145 1.07 1066 | 101 4 183 36 2233 1.26 126.2 | 1063
15.5 0.8 2147 1.07 106.9 101.5 18.4 37 2235 1.27 1268 | 1064
12.6 0.9 2149 1.07 107.3 101.6 18.5 18 2237 1.27 127.2 | 106.5
15.6 09 2151 1.08 107.7 101.7 18.5 38 2239 1.28 1277 | 106.6
157 1.0 2152 1.08 108.1 101 8 18.6 39 2241 1.28 1281 | 1067
157 1.0 2154 1.08 1084 | 1019 18.6 39 2242 1.29 1285 | 1068
158 1.1 2156 1.09 108 8 102.0 18.7 4.0 2244 1.29 1290 | 1069
158 1.1 2158 1.09 1002 102.1 188 41 2246 1.29 1296 | 107.0
159 12 216.0 1.10 1096 | 1022 18.9 42 2248 1.30 1209 | 107.1
16.0 1.3 2163 1.10 1100 | 102 4 18.9 42 2250 1.30 1304 | 1072
16.1 1.4 216.5 1.11 110.7 102.5 19.0 43 2251 1.31 1308 | 107.3
16.1 1.4 2167 1.11 111.1 102.6 19.0 43 2253 1.31 1313 | 1074
162 1.5 2169 1.12 111.5 1027 19.1 44 2255 1.32 131.7 | 107.5
16.2 1.5 217.0 1.12 111.9 102 8 19.2 45 2257 1.32 1322 | 107.6
16.3 1.6 2172 1.12 1123 1029 193 46 2259 1.33 1326 | 1077
16.4 1.7 2174 1.13 112.7 103.0 193 46 2260 1.33 1331 | 1078
16.4 1.7 217.6 1.13 113.1 103.1 19 4 47 2262 1.34 1335 | 1079
16.5 1.8 2178 1.14 113.5 1032 19 4 47 2264 1.34 1340 | 108.0
16.5 1.8 2179 1.14 1140 | 1033 19.5 485 226.6 1.34 1344 [ 108.1
16.6 1.9 2181 1.14 1143 103 4 19 6 49 2268 1.35 1349 [ 1082
16.6 1.9 2183 1.15 1147 103.5 19.6 449 2269 1.35 1353 | 1083
16.7 2.0 2185 1.15 1151 103.6 19.7 3.0 2271 1.36 1358 | 1084
16.8 21 2187 1.16 1156 | 1037 19.8 31 2273 1.36 136.2 | 108.5
16.8 21 2188 1.16 116.0 103 8 198 3.1 2275 1.37 136.7 | 108.6
16.9 22 2190 1.16 116.3 1039 19.9 32 2297 1.37 137.1 | 1087
169 22 2192 1.17 116.7 104.0 19.9 32 2278 1.38 1376 | 1088
17.0 23 2194 1.17 117.1 1041 200 33 2280 1.38 1381 | 1089
17.1 2.4 2196 1.18 117.5 1042 20.1 34 2282 1.39 1385 [ 109.0
17.1 2.4 2197 1.18 1179 104 3 202 35 2284 1.39 1390 [ 109.1
172 25 2199 1.18 1186 | 1044 203 3.6 2286 1.39 1395 | 1092
172 25 2201 1.19 1186 | 1045 203 2.6 2287 1.40 1400 | 1093
17.3 2.6 2203 1.19 1193 104 6 204 37 2289 1.40 1405 | 1094
17 4 2.7 2205 1.20 1200 | 1047 204 3.7 2291 1.41 1409 [ 1095
17 4 27 2206 1.20 1200 | 104 8
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psia | psig “F Bar | kPa °C [} psia | psig °F Bar | kPa “C

20.5 3.8 2293 1.41 1414 | 1096 @ 246 9.9 2392 1.70 1697 | 115.1
20.6 3.9 229.5 1.42 1420 | 1097 @ 247 10,0 | 2394 1.70 1702 [ 1152
20.6 3.9 2296 142 1424 | 1098 247 10.0 [ 2395 1.71 1708 [ 1153
207 6.0 2298 1.43 1420 | 10909 248 10.1 2397 1.71 1713 [ 1154
20.8 6.1 230.0 1.43 1433 [ 1100 @ 249 10.2 | 2399 1.72 1718 [ 1155
20.9 6.2 230.2 1.44 1439 | 1101 25.0 10.3 | 240.1 1.72 1724 115.6
21.0 6.3 2304 1.44 1443 | 1102 3.1 10.4 | 240.3 1.73 1731 | 1157
21.0 6.3 230.5 1.45 1448 | 1103 5.2 10.5 | 2404 1.74 1736 | 1158
21.1 6.4 2307 1.45 1453 | 1104 253 106 | 2406 174 1741 [ 1159
21.1 6.4 2309 146 1458 | 1105 253 106 | 2408 1.73 1747 | 116.0
21.2 6.5 231.1 1.46 1462 [ 1106 @ 254 10,7 | 241.0 1.75 1753 | 116.1
21.3 6.6 231.3 147 146.7 | 110.7 @ 255 10,8 | 241.2 1.76 1759 | 1162
21.3 6.6 2314 147 1472 | 1108 25.6 10.9 2413 1.76 1764 | 116.3
214 6.7 2316 148 1477 | 1109 257 11.0 [ 241.5 1.77 1770 | 116.4
21.5 6.8 231.8 1.48 1482 [ 1110 @ 258 11.1 241.7 1.78 1776 [ 116.5
21.6 6.9 232.0 1.49 1486 | 111.1 259 11.2 | 2419 1.78 1782 [ 116.6
21.7 7.0 2322 1.49 1496 | 111.2 259 11.2 2421 1.79 178.7 [ 116.7
21.7 7.0 2323 1.50 1496 [ 1113 @ 26.0 11.3 | 2422 1.7 1793 | 116.8
21.8 7.1 2325 1.50 1503 [ 1114 26.1 114 | 242 4 1.80 1800 [ 116.9
21.9 7.2 2327 1.51 1510 [ 1115 @ 262 11.5 | 242.6 1.80 1805 [ 117.0
21.9 7.2 232.9 1.51 1510 [ 1116 @ 263 11.6 | 2428 1.81 181.1 | 117.1
22.0 7.3 2331 1.52 1517 [ 1117 @ 264 11.7 | 2430 1.82 1816 | 1172
221 7.4 2332 1.52 1522 [ 111.8 26.4 11.7 2431 1.82 1822 [ 117.3
221 7.4 2334 1.53 1527 [ 1119 @ 265 11.8 | 2433 1.83 1828 [ 1174
222 7.5 2336 1.53 1532 [ 1120 @ 26.6 11.9 | 2435 1.83 1834 | 117.5
223 7.6 2338 1.54 1538 [ 1121 26.7 120 | 2437 184 1840 [ 1176
224 7.9 2340 1.54 1543 [ 1122 26.8 12.1 2439 1.83 1845 [ 1177
22.4 7.7 2341 1.55 1548 [ 1123 @ 26.8 12.1 244.0 1.85 1851 [ 1178
22.5 7.8 2343 1.55 1553 [ 1124 26.9 122 244 2 1.86 1857 [ 1179
22.6 7.9 234.5 1.56 1558 [ 1125 @ 27.0 123 | 2444 1.86 1863 [ 118.0
227 8.0 2347 1.56 1563 [ 1126 @ 27.1 12.4 | 2446 1.87 1869 | 118.1
22 8 8.1 2349 1.57 1568 [ 1127 @ 272 125 | 244 8 188 1875 [ 1182
228 8.1 2350 1.57 1573 [ 1128 273 126 | 2449 1.88 1882 [ 118.3
229 8.2 2352 1.58 1579 [ 1129 @ 274 12.7 | 245.1 1.89 1888 [ 1184
23.0 8.3 2354 1.58 1584 [ 1130 @ 275 12.8 | 2453 1.89 1894 [ 1185
231 84 2356 1.59 1589 | 1131 27.6 129 | 2455 1.90 1900 [ 1186
23.1 8.4 2358 1.59 1594 [ 1132 277 130 | 2457 191 1906 [ 118.7
23.2 8.5 2359 1.60 1599 [ 1133 @ 27.7 13.0 | 2458 1.91 1912 [ 118.8
233 8.6 236.1 1.60 1604 [ 1134 @ 278 13.1 246.0 1.92 1918 [ 1189
23.4 8.7 236.3 1.61 1600 [ 1135 @ 279 13.2 | 246.2 1.92 1924 [ 119.0
234 8.7 236.5 1.62 1615 [ 1136 @ 280 133 | 2464 1.93 1930 | 119.1
235 88 236.7 1.62 1621 [ 1137 Q@ 281 134 | 2466 194 1937 [ 1192
23.6 890 236.8 1.63 1626 | 1138 28.2 13.5 2467 1.94 1943 [ 1193
237 5.0 237.0 1.63 1631 [ 1139 @ 283 13.6 | 2469 1.95 1949 [ 1194
237 9.0 237.2 1.64 1637 [ 1140 @ 284 13.7 | 247.1 1.95 1955 [ 1195
23 8 9.1 2374 164 1642 | 1141 285 138 | 2473 196 1961 | 1196
239 9.2 2376 1.65 1648 | 1142 28.6 13.9 2475 1.97 196.7 | 1197
24.0 9.3 2377 1.65 1653 [ 1143 @ 286 13.9 | 247.6 1.97 1973 [ 1198
241 9.4 237.9 1.66 1659 [ 1144 @ 287 14.0 | 2478 1.98 1979 [ 1199
241 94 238.1 1.66 1664 | 1145 28.8 14.1 248.0 1.99 1985 [ 120.0
242 9.5 2383 1.67 1670 [ 1146 @ 289 14.2 | 248.2 1.99 1992 | 120.1
243 9.6 238.5 1.67 1673 | 1147 290 143 248 4 2.00 1998 [ 1202
24 4 9.7 2386 1.68 1680 [ 1148 291 144 [ 2485 2.00 2005 | 1203
24 .4 9.7 2388 1.69 1686 [ 1149 @ 292 145 | 2487 | 2.01 201.1 | 1204
24.5 9.8 239.0 1.69 169.1 [ 1150 @ 293 146 | 2489 | 2.02 201.8 | 120.5




psia | psig F Bar | kPa °C psia | psig “F Bar | kPa °C

29.4 147 | 249.1 | 2.02 [ 2024 | 1206 |f 34.6 199 | 2586 | 239 | 2387 | 1259
295 148 2493 2.03 2031 | 1207 347 200 | 2588 | 239 2394 | 126.0
29.5 148 2494 | 204 | 2037 | 1208 34 8 20.1 2590 | 240 | 2402 | 126.1
29.6 149 2496 | 204 | 2044 | 1209 349 20.2 2592 241 2409 | 126.2
297 15.0 2498 | 205 2050 | 121.0 35.0 203 2593 242 2416 | 1263
29.8 15.3 2500 | 2.06 | 2057 | 121.1 35.1 204 | 2595 | 242 | 2423 | 126.4
299 154 250.2 206 | 2063 | 121.2 353 206 | 2597 | 243 2431 | 126.5
30.0 155 250.3 2.07 207.0 | 1213 354 207 | 2599 | 244 | 2438 | 1266
30.1 15.6 250.3 2.08 2076 | 1214 35.3 208 | 260.1 2.45 2445 | 126.7
30.3 15.6 2507 | 2.08 2083 | 1215 35.6 209 | 260.2 2.45 2453 | 1268
30.3 158 | 2509 | 2.09 [ 208.9 | 121.6 |f 35.7 21.0 | 2604 | 246 | 246.0 | 1269
30.3 158 | 251.1 | 2,10 [ 2096 | 121.7 |f 358 21.1 2606 | 247 | 2468 | 127.0
30.6 159 251.2 210 | 2102 | 121 8 359 212 2608 | 248 2476 | 1271
30.7 16.0 2514 | 211 2108 | 1219 36.0 21.3 261.0 | 248 2483 | 1272
30.8 16.1 2516 | 211 211.5 | 1220 36.1 214 | 261.1 2.49 2491 | 1273
31.0 16.3 251.8 | 2.12 2121 | 1221 36.2 21.5 261.3 250 | 2499 | 1274
31.0 16.3 2520 | 213 | 2128 | 1222 36.5 21.8 | 261.5 | 2.51 2506 | 127.5
31.1 164 | 2521 | 2,13 [ 213.5 | 1223 36.5 21.8 | 261.7 | 2.51 2514 | 127.6
31.2 16.5 2523 214 | 2142 | 1224 36.6 219 | 2619 | 252 2522 | 1277
31.3 16.6 252.3 2.15 2148 | 1225 36.7 220 | 262.0 | 2.53 2529 | 1278
314 16.7 2527 | 216 | 2152 | 1226 36.8 221 262.2 254 | 2537 | 1279
31.5 168 | 2529 | 2116 | 2162 | 1227 |f 36.9 222 | 2624 | 254 | 2545 | 1280
3l.6 169 | 253.0 | 217 [ 2169 | 1228 |0 37.0 22.3 | 2626 | 255 | 2552 | 128.1
317 17.0 2532 2.18 2176 | 1229 37.1 224 | 2628 | 256 | 256.0 | 1282
31.8 17.1 2534 | 2.18 2183 | 123.0 37.2 225 262.9 | 2.57 256.8 | 1283
31.8 17.1 253.6 | 2.19 2189 | 1231 37.4 227 | 263.1 2.58 2575 | 1284
319 17.2 2538 | 2.20 | 2196 | 1232 37.5 228 | 2633 2.58 2583 | 1285
32.0 17.3 2539 | 220 | 2203 | 1233 37.6 229 | 2635 | 2.59 | 2591 | 1286
32.1 174 | 2541 | 2.21 221.0 | 1234 (W 37.7 23.0 | 263.7 | 260 | 2598 | 1287
32.2 17.5 254.3 222 2217 | 1235 37.8 23.1 263.8 | 2.61 260.6 | 1288
32.3 17.6 254.5 222 2224 | 1236 37.9 232 264.0 | 2.61 261.4 | 1289
32.4 17.7 2547 | 2.23 223.1 | 1237 38.0 23.3 264.2 2.62 262.2 | 129.0
32.3 178 | 2548 | 224 | 2237 [ 1238 |ff 38.1 234 | 2644 | 263 | 263.0 | 1291
32.6 179 2550 | 224 | 2244 | 1239 383 236 | 2646 | 264 | 2638 | 1292
32.6 179 2552 225 2251 | 1240 38 4 237 | 2647 | 2.65 2646 | 1293
327 18.0 2554 | 226 | 2258 [ 1241 38.3 238 | 2649 | 2.65 2654 | 1294
32.8 18.1 2556 | 2.26 | 2265 [ 12472 38.6 23.9 ] 265.1 266 | 2662 | 129.5
32.9 18.2 255.7 | 2.27 227.2 | 1243 38.7 240 | 265.3 2.67 267.0 | 129.6
330 18.3 2559 | 228 2279 | 124 4 388 241 265.5 2.68 2678 | 1297
331 18 4 256.1 229 2286 | 1245 390 243 2656 | 2.69 2686 | 1298
333 18.6 256.3 229 2293 | 1246 391 244 | 2658 | 2.69 2694 | 1299
33.4 18.7 256.3 230 | 2300 | 1247 39.2 24.5 266.0 | 270 | 270.3 | 130.0
33.3 18.8 256.6 | 2.31 2307 | 1248 39.3 246 | 266.2 2.71 271.1 | 130.1
33.6 189 256.8 | 2.31 2315 | 1249 39 4 247 | 2664 | 272 271.9 | 1302
337 19.0 257.0 | 232 2322 | 1250 395 248 | 266.5 2.73 2727 | 1303
338 19.1 2572 233 2329 | 1251 397 250 | 2667 | 2.73 2735 | 1304
33.9 19.2 2574 | 234 | 2336 [ 1252 398 23.1 2669 | 274 | 2743 | 130.5
34.0 19.3 257.3 234 | 2344 25.3 39.9 25.2 267.1 2.75 2751 | 1306
341 194 2577 | 235 2351 254 [l 40.0 253 2673 276 | 2759 | 1307
342 19.5 2579 | 236 | 2358 25.5 40.1 254 | 2674 | 277 276.7 | 1308
343 19.6 258.1 2.37 236.5 256 (4l 403 256 | 2676 | 278 2775 | 1309
34 4 19.7 258.3 2.37 2373 | 1257 |4 404 257 | 2678 | 278 2783 | 131.0
34.5 198 2584 | 238 238.0 258 (il 405 258 | 2680 | 279 2791 | 131.1
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psia | psig | °F | Bar | kPa | °C [fipsia | psig | °F | Bar | kPa | °C

40.6 259 | 2682 | 280 | 280.0 | 1312 | 437 312 | 2754 | 315 | 315.0 | 1352
40.7 260 | 2683 | 281 | 2809 | 1313 |4 4358 313 | 2755 | 316 | 3159 | 1353
40.9 262 | 2685 | 282 | 2817 | 131.4 |9 459 315 | 2757 | 317 | 3168 | 1354
41.0 263 | 2687 | 283 | 2826 | 1315 | 46.1 316 | 2759 | 318 | 317.7 | 1335
41.1 264 | 2689 | 283 | 2834 | 131.6 g 46.2 317 | 2761 | 319 [ 3186 | 1356
41.2 265 | 2691 | 284 | 2843 | 131.7 | 463 319 | 276.2 | 320 | 3195 | 1357
41.4 267 | 2692 | 285 | 2851 | 131.8 |§l 46.5 320 | 2764 | 320 [ 3205 | 1358
41.5 268 | 2694 | 286 | 286.0 | 1310 |M 46.6 321 | 2766 | 321 [ 3214 | 1359
41.6 269 | 2696 | 287 | 286.8 | 132.0 |§ 46.8 323 | 2768 | 322 | 3224 | 136.0
41.7 270 | 2698 | 288 | 287.7 | 132.1 | 46.9 324 | 2770 | 323 | 3233 | 136.1
41.8 271 | 2700 | 289 | 2885 | 1322 | 47.0 326 | 2772 | 324 | 3243 | 136.2
42.0 273 | 2701 | 289 | 2894 | 132.3 | 47.2 327 | 2773 | 325 | 3252 | 1363
421 274 | 2703 | 290 | 2902 | 1324 @ 473 328 | 2775 | 326 | 3262 | 1364
42.2 275 | 2705 | 291 | 291.1 | 132.5 | 474 330 | 2777 | 327 | 3271 | 1365
42.3 276 | 2707 | 292 | 2919 | 1326 |l 47.6 331 | 2770 | 328 [ 3281 | 1366
42.5 278 | 2709 | 293 | 2928 | 132.7 |4 47.7 332 | 2781 | 329 | 3200 | 136.7
42.6 279 | 271.0 | 294 | 2936 | 132.8 |4 479 333 | 2782 | 330 [ 3300 | 1368
427 280 | 2712 | 294 | 2945 | 1320 |8 48.0 333 | 2784 | 331 | 3309 | 1369
428 281 | 2714 | 295 | 2954 | 133.0 (W 48.1 334 | 2786 | 332 [ 3319 | 1370
43.0 283 | 2716 | 296 | 2962 | 133.1 | 483 336 | 2788 | 333 | 3328 | 1371
431 284 | 2718 | 297 | 2971 | 1332 g 484 337 | 2790 | 334 | 3338 | 1372
43.2 285 | 2719 | 298 | 2970 | 133.3 | 485 338 | 2791 | 335 | 3347 | 1373
433 286 | 2721 | 299 | 2988 | 1334 |8 487 340 | 2793 | 336 | 3356 | 1374
43.5 288 | 2723 | 300 | 2997 | 133.5 | 48.8 341 | 2795 | 337 | 3366 | 1375
436 280 | 2725 | 301 | 3006 | 1336 | 490 343 | 2797 | 338 | 3375 | 1376
437 200 | 2727 | 301 | 3015 | 133.7 W 49.1 344 | 2799 | 338 | 3385 | 1377
439 282 | 2728 | 302 | 3024 | 1338 | 492 345 | 2800 | 339 | 3394 | 1378
44.0 2893 | 2730 | 303 | 3033 | 1339 |4 494 347 | 280.2 | 3.40 | 3404 | 1379
44.1 2894 | 2732 304 | 3042 | 1340 | 4595 348 | 2804 | 341 | 3414 | 138.0
442 205 | 2734 | 305 | 3051 | 1341 | 497 350 | 2806 | 342 | 3424 | 1381
44 .4 207 | 2736 | 3.06 | 306.0 | 1342 |4 49.8 351 | 2808 | 343 | 3434 | 1382
445 208 | 2737 | 307 | 3069 | 1343 |§ 499 352 | 2809 | 344 | 3444 | 1383
44.6 289 | 2739 | 308 | 3078 | 1344 | 50.1 354 | 281.1 | 345 | 3454 | 1384
448 301 | 2741 | 3.09 | 308.7 | 1345 W 30.2 355 | 2813 | 346 | 3464 | 1385
44.9 302 | 2743 310 3096 [ 1346 W 304 357 | 2815 | 347 | 3474 | 1386
45.0 303 | 2745 | 3.10 | 3105 | 1347 (@ 30.6 359 | 281.7 | 348 | 3484 | 1387
45.2 305 | 2746 | 3.11 | 3114 | 1348 (@ 350.7 360 | 281.8 | 349 | 3494 | 1388
453 306 | 2748 | 3.12 | 3123 | 1349 (@ 50.8 36.1 | 282.0 | 350 | 3504 | 1389
454 307 | 2750 | 313 | 3132 | 1350w 51.0 363 | 282.2 | 351 | 3514 | 1390
45.6 311 | 2752 | 3.14 | 3141 | 1351 [ 51.1 364 | 2824 | 3.52 | 3524 | 1391
Legenda:

psia — presion absoluta en psi

Psig — mandmetro de presion en psi

kPa — presion absoluta en kilo-Pascal

InHg — presion (vacio) en pulgadas -Mercury
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MONTAJE DE LA CAMARA

Enzamblaje de Seguro de Puerta

m@ﬁi—s ]

= o=

| Fuelle de
Puerta
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ENSAMBLAJE DE CERROJO DE AJUSTE DE PUERTA

A
\
7 P
e g T N —\ e
C 76— TXQ\* S\
- - :
' T 2.
3
= g
T -
1_4 ) Zodl
- | \e
T~ s
N° Descrincion N° de Categoria
P 1730, 2340, 2540 | 3140, 3850, 3870
1 | Cojinete LOK?240-0003 LOK387-0003
2 | Ensamblaje del perno de aseguramiento de

puerta

LOK?240-0036

LOK387-0007

3 | Compartimiento de tornillos de cerrado. LOK?240-0005 LOK387-0005
4 | Base de cerrado LOK?240-0012 LOK387-0012
5 | Eje del compartimiento de cerrado LOK?240-0013 LOK387-0036
6 |Pin de cerrado de puerta. LOK?240-0035 LOK387-0016
7 | Mango de Bakelita HANO071-0003 HANO071-0006
8 | Clip del Puente de cerrado “c” NUT193-0302 NUT193-0303
9 |Pasador aletas LOK692-0039 LOK193-0039
10 |Disco Okolon LOK240-0017 LOK387-0018

Ensamblaje- Gatillo de Ajuste de Puerta ( w/o
5,6,9, 10)

LOK?240-0001

LOK387-0032
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ENSAMBLAJE DE LA CARCASA EXTERIOR

E, EX EA, EKA
NUT192-0230

1730 COV A 53—=00m -

L2340 | covza0-0001 | covzeo—oo03

2540

3140 | COV314-0002 BOb ] 54~0340
388D COVIEE—0001 | COVARE—0013

3870 | COV3BT—0002| COV3B7—0012.

Cubizrta

NUT192-0214

[ ROV 75—0002
2340
7530
40 |ROVII4—0001

v P ——
Fag| REVa87-000s

RCV240-0002
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RESERVORIO DE AGUA

Cazouillo de la Walvula de Sequridad

COLADOR DE SALIDA DE AGUA

Tapa Empaquetadura Elemento Carcasa
Extractor

Descripcion N° de Categoria

Tapa de filtro de '4” FIL 175-0027

;a}ptalla, 400 micrones, para colador FIL175-0046

EmpaquetadL’J’ra 4 mm, silicona, para GAS082-0008
colador de %4

Colador, Agua , Carcasa + tapa 1/4 FIL175-00051
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14. NUMERACION DE LAS VALVULAS

Las valvulas en el diagrama del Manual estan numeradas de Acuerdo a su funcion. La siguiente lista
incluye todos los numeros de valvula que son usadas en Tuttnauer.

01. Cambio : Vapor/Electricidad
02. Cilindro de seguro de la puerta (puerta frontal)

0 FUNCION 03. Cilindro de seguro de la puerta (puerta frontal)

11. Alimentacion de Agua — chaqueta de enfriamiento

12. Alimentacion de Agua — intercambiador de calor

13. Alimentacion de Agua — desfogue rapido de
Enfriamiento.

AGUA DE 14. Alimentacion de Agua-— al reservorio

ALIMENTACION |15. Alimentacion de Agua —a Bomba de Vacio.

16. Salida de Agua

17. Cerrado

18. Alimentacion de Agua — a eyector

21. Entrada — Agua desmineralizada
AGUA 22. Detergente

2. DESMINERALIZA |23. Al Activo

DA 24. Entrada de Reciclaje

25. Salida de Reciclaje

31. Entrada de Aire

32. Entrada de Aire —a la Camara
33. A tuberia de enfriamiento
AIRE 34.-1. Al sello de la puerta 1

3. COMPRIMIDO 35. — 2. Al sello de la puerta 2

38. — 1. Puerta Abierta 1

38 — 2. Puerta Abierta 2

39 — 1. Cierre puerta 1

39 — 2. Cierre puerta 2

41. Liberacién de aire N.C
42. Liberacion de aire

4, AIRE 43. Entrada de Aire filtrado
44. Entrada de Aire

45. Aireacion.

51. Vacio — ruptura

52. Vacio — a bomba

53.1 Vacio — del sello de la puerta 1
53.2 Vacio — del sello de la puerta 2

S. VACIO

56



DRENAJE

61.
62.
63.
64.
65.
66.
67.
68.
69.

Drenaje — del reservorio

Drenaje — del sobre flujo de la chaqueta
Drenaje — De la Bomba de Vacio /eyector
Drenaje — de la cdmara

Drenaje — del enfriador

Drenaje — del filtro sanitario

Drenaje — del generador de vapor

Drenaje — de la chaqueta

Drenaje — condensado del sello

DESFOGUE

70.
71.
72.
73.
74.
75.
76.
77.
78.

79.

Desfogue — de la camara

Desfogue — al reservorio

Desfogue — al drenaje

Desfogue rapido

Desfogue lento

Desfogue al eyector / a Bomba de vacio.
Desfogue — del Intercambiador de Calor
Desfogue — del Generador de Vapor
Desfogue a través de Intercambiador de calor
(solo etapa de vacio)

Trampa de Vapor de la chaqueta

GAS

81.
82.
83.

Entrada
Entrada a la red
Entrada a través del Humidificador

VAPOR

90.
91.
92.
93.
94.
95.
96.
97.
98.

Vapor — de la fuente del local

Vapor — a chaqueta (de una fuente externa)
Vapor — entrada

Vapor — a camara

— 1 Vapor —al sello de la puerta 1

— 2 Vapor — al sello de la puerta 2

Vapor — al filtro sanitario.

Vapor — del Generador de Vapor

Vapor — al eyector Activo
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DIAGRAMAS ELECTRICOS PARA MODELOS E, EK
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